Adatlap | Cikkszam: 282-433
Athidalo; 3iranyu; szigetelt; narancssarga
https://www.wago.com/282-433

Szin: M narancssarga

WAGD

Elektromos adatok

Névleges aram 30A

Anyag informaciok

Szin narancssarga

Anyagcsoport I

Szigetel6anyag Poliamid (PA66)

UL94 szerinti gytlékonysagi osztaly VO

Tiiz terhelés 0.019M)

Suly: 384

Kereskedelmi adatok

Product Group 1 (Rail Mounted Terminal Blocks)

Nagy ECS (kis ECS) 50(10) db

Csomagolas tipusa Doboz

Szadrmazasi orszag DE

GTIN (globélis kereskedelmi druazonosité szam) 4044918276276

Vamtarifaszam 85366990990

Product Classification

UNSPSC 39121421

eCl@ss 10.0 27-14-11-40

eCl@ss 9.0 27-14-11-40

ETIM9.0 EC000489

ETIM 10.0 EC000489

ECCN NO US CLASSIFICATION
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RoHS Compliance Status Compliant,No Exemption
Feldolgozasi hémérséklet (min.) -35°C

Feldolgozasi hémérséklet (max.) 85°C

Feldolgozasi hémérséklet -35..4+85°C
Folyamatos miikodési hémérséklet kezdete -60°C

Folyamatos miikodési hémérséklet max. 105°C

Folyamatos miikodési h6mérséklet -60 ... +105 °C

Environmental Product Compliance

Compliance Search

Documentation

Bid Text

282-433 doc
28.04.2017 23.50KB J

CAD/CAE-Data

CAD data CAE data

WSCAD Universe
282-433
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Ko6zosités

A dugaszolhato athidalé rendszer a k6zosité
dugd és aljzat elvén alapul. Mindegyik
sorkapocs dupla aljzattal és ellenallé CrNi-
acél rugdval van ellatva. Az athidalé érin-
tkez6 anyaga tiszta elektrolitikus réz, ami
lehetdvé teszi a kis méret(i kialakitast gy,
hogy képes tovabbitani a sorkapocs teljes
névleges dramat. A foldeld sorkapcsokat is
lehet ugyanazzal az 4thidald rendszerrel
kdzositeni. Az egyedi athidalok az athidalasi
kontaktusok megbontasaval és eltavolitasa-
val hozhatok létre (2000, 2001, 2002, 2004
sorozat).
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Dugaszolhaté athidalok

Az egyedi dugaszolhatd athidalok az athi-
dalasi kontaktusok megszakitasaval
hozhatok létre.
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Kozosités

Léptetés dugaszolhat¢ athidaldval:

Dugaszolhato athidalé eltavolitasa:
Helyezze a miikddtetd szerszamot az athi-
dalo és a dupla athidald nyilas valaszfala
kozé, majd emelje ki az athidalét.

A max. 6t kontaktussal rendelkezé athidalok
esetében helyezze a miikodtet6 szerszamot
kozépre (lasd fent), a tobb mint 6t kontak-
tussal rendelkez6 athidalék esetében pedig
felvaltva mindkét oldalra.
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Dugaszolhaté athidalok

Jelolés filctollal.

Léptetés dugaszolhatd athidaléval:

A véglappal rendelkez6, zart csat-
lakozéoldalon keresztiili kdzosités lehetévé
teszi két kiilonb6z6 keresztmetszet(
vezeték kozotti athidalast, pl. 16 mm? (6
AWG) és 6 mm? (10 AWG) kozott vagy 6
mm? (10 AWG) és 2,5 mm? (14 AWG) kdzott
(Iasd a fenti dbrat).

Léptetés dugaszolhato athidaléval:

A véglappal rendelkez6, nyitott csat-
lakozooldalon keresztiili kozosités lehetévé
teszi két kiilonb6z6 keresztmetszet(i
vezeték kozotti dthidalast 16 mm? (6 AWG)
és 10 mm? (8 AWG) esetén, illetve 6/4/2,5
mm? (10/12/14 AWG) esetén, ha azonos a
keresztmetszet. Példaul: 16 mm? (6 AWG)
és 6 mm? (10 AWG) kozétt (lasd a fenti
abrat), vagy 10 mm? (8 AWG) és 4 mm? (12
AWG) koz6tt.

A valtoztatas jogat fenntartjuk. Kérjik, figyelmesen olvassa el a tovabbi termékdokumentaciokat is!

WAGD

Megjegyzés:

Akimen6 aramkorok 6sszarama ne haladja
meg a redukalé athidald/dugaszolhatd athi-
dald névleges dramat.

Ajelenleg érvényes cimek itt taldlhatéak: www.wago.com

Odal 33

Verzi6 28.08.2026


https://www.wago.com/282-433

	Letöltések
	Environmental Product Compliance
	Documentation
	CAD/CAE-Data

	Szerelési útmutató

